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SST-17.00 ZABEZPIECZENIE ANTYKOROZYJNE KONSTRUKCJI STALOWYCH
1. WSTEP.

1.1. Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét
malarskich antykorozyjnych obiektéw hydrotechnicznych w ramach zadania wymienionegow ST-00.00
~Wymagania ogdlne”, p. 1.1.

1.2. Zakres stosowania ST.

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres roboét objetych ST.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie robét malarskich i zabezpieczen antykorozyjnych.

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami

Podtoze — powierzchnia na ktérg naktada sie lub natozono wyrdb.

Powtoka gruntowa — pierwsza powloka systemu malarskiego otrzymana przez natozenie farby do
gruntowania.

Powtoka miedzywarstwowa — powtoka miedzy powtokg gruntowg a nawierzchniows.

Powtoka nawierzchniowa — ostatnia powtoka systemu malarskiego przeznaczona do ochrony
znajdujgcych sie pod nig powtok, przed wptywem $rodowiska, przyczyniajgca sie do catkowitej,
deklarowanej przez system, ochrony przed korozjg, oraz nadajacg odpowiednig barwe.

Farba do gruntowania — farba przeznaczona do nakfadania na przygotowane powierzchnie jako
powtoka gruntowa, stosowana zwykle pod nastepne powtoki.

Farba do gruntowania do czasowej ochrony — szybkoschngca farba naktadana na oczyszczong
strumieniowo-$ciernie konstrukcje w celu ochrony stali podczas montazu, przy zachowaniu mozliwosci
spawania stali

Grubosé powtoki — grubosé powtoki po utwardzeniu warstwy natozonej na podtoze.

Nominalna grubo$é powitoki — grubos¢ okreslona dla kazdej powioki lub kompletnego systemu
malarskiego zapewniajgca wymagang trwatosé.

Trwatosé systemu malarskiego — oczekiwany czas dziatania ochronnego systemu malarskiego do
pierwszej wiekszej renowacji.

Punkt rosy — temperatura przy ktérej wilgo¢ zawarta w powietrzu bedzie kondensowata na statej
powierzchni.

Powierzchnie referencyjne — powierzchnie wyznaczone w odpowiednich miejscach konstrukcji, stuzace
do oceny czy wytypowany ochronny system malarski wykazuje wiasciwosci takie jak zatozono oraz
stanowigce wzorzec, na podstawie ktdrego ocenia sie przygotowanie powierzchni i wtasciwosci powtok
malarskich.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robét.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robdt, bezpieczenstwo wszelkich czynnosci na
terenie budowy, metody uzyte przy budowie oraz za ich zgodnos¢ z dokumentacjg projektowg, ST i
poleceniami Inzyniera.

Ogodlne wymagania dotyczace robot podano w ST-00.00. ,Wymagania ogdine".

2. MATERIALY.

2.1 Wymagania ogélne dotyczgce materiatow

Ogolne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST-00.00.
~WVymagania ogolne" pkt 2.

2.2 Rodzaje materiatéw

* RozciehAczalniki - rozciehczalniki nalezy stosowaé zgodnie z zaleceniami producentéw
farb, przygotowane fabrycznie;
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+ ZESTAW - System malarski epoksydowy na poditoza stalowe, na szczegolne obcigzenia
korozyjne, mechaniczne $rodowisko korozyjne Im 1 wg PN-EN ISO 12944-5:2007

Do wykonywania powtok malarskich na powierzchniach stalowych dopuszczalne jest stosowanie
wytgcznie systemowych zestawdéw malarskich zgodnych z dokumentacjg projektowg i posiadajgcych
aprobate techniczng IBDiM do tego typu zastosowan.
Materiaty malarskie powinny odpowiadaé¢ zaleceniom podanym w kartach technicznych stosowanych
zestawdw malarskich oraz by¢ zgodne z normami ;

e PN-EN ISO 12944-1:2001, PN-EN ISO 12944-5:2001 oraz PN-89/C-81400.

Zestaw malarski do zabezpieczenia antykorozyjnego konstrukcji stalowych powinien odpowiadaé
wymaganiom dokumentacji projektowej oraz niniejszej SST. Farby powinny by¢ pakowane i
przechowywane zgodnie z PN-89/C-81400 oraz wg kart technologicznych przyjetych zestawow
malarskich.

3. SPRZET.

Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST-00.00. ,Wymagania ogolne" pkt 3.
Jakikolwiek sprzet, maszyny lub narzedzia nie gwarantujgce zachowania wymagan jakosciowych
robot i bezpieczenstwa zostang przez Inspektora Nadzoru zdyskwalifikowane i niedopuszczone do robét.

3.1 Odttuszczanie konstrukcji stalowej

Odtluszczanie konstrukcji nalezy przeprowadzié przy uzyciu czystych szmat nasgczonych
rozpuszczalnikiem.

3.2 Sprzet do czyszczenia konstrukcji

Czyszczenie strumieniowo-$cierne  powierzchni  stalowych, 2z wuwagi na koniecznosc
przygotowania powierzchni do malowania, nalezy przeprowadzi¢ mechanicznie, urzgdzeniami o dziataniu
strumieniowo-$ciernym dowolnego typu, zaakceptowanymi przez Inspektora Nadzoru. W miejscach
trudno dostepnych, o niejednolitych ptaszczyznach (krawedzie blach naktadkowych), w miejscach silnych
wzeréw korozyjnych nalezy dodatkowo stosowac sprzet reczny (miotki, iglice).

Sprzet do czyszczenie strumieniowo-sciernego oraz do przedmuchiwania lub odkurzania powierzchni
musi zapewnia¢ strumien odoliwionego i suchego powietrza.

3.3 Sprzet do malowania

Maszyna do natrysku hydrodynamicznego (najlepiej ttokowa) o przetozeniu min. 1:60. Urzgdzenie
musi by¢ zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru. Prawidtowe ustawienie parametréw matowania
natryskowego ($rednica dyszy, gestos¢ materiatu, cisSnienie) nalezy przeprowadzaé na probnych
powierzchniach i uzyska¢ akceptacje Inzyniera.

4. TRANSPORT.
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST-00.00. ,Wymagania ogoine" pkt 4.

Farby pakowane (wymienione w punkcie 2) nalezy transportowa¢ zgodnie z PN-85/0-79252 i przepisami
obowigzujgcymi w transporcie kolejowym lub drogowym.

Transport wyrobéw lakierowych i rozcienczalnikow winien odbywacé sie z zachowaniem obowigzujgcych
przepiséw o przewozie materiatdbw niebezpiecznych okreslonych w normach przedmiotowych i wg PN-
89/C-81400.

5. WYKONANIE ROBOT.

Ogolne zasady wykonania robét podano w ST-00.00. ,Wymagania ogodlne" pkt 5.

Ze wzgledu na wielosé systeméw — zestawoéw — malarskich, mozliwe jest zastosowanie innego
zestawu malarskiego epoksydowego na srodowisko korozyjne Im 1 wg PN-EN ISO 12944-5:2007
po uprzednim uzyskaniu zgody Inzyniera Kontraktu.

5.1 Zabezpieczenie antykorozyjne elementéw wyposazenia powtokami malarskimi

Ponizsza technologia ma zastosowanie do wszystkich elementéw zabezpieczanych przed montazem i po
montazu. Elementy w miare mozliwosci nalezy zabezpiecza¢ na wytwdrni, miejsca stykéw na budowie.
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Wszystkie elementy stalowe wystajace ponad beton i stalowe elementy wyposazenia Zabezpieczyé
antykorozyjnie przez pomalowane wg. zasad jak nizej:

5.1.1 Przygotowanie powierzchni.

1. Krawedzie elementéw stalowych nie mogg by¢é ostre. Niedopuszczalne jest
pozostawienie odpryskéw spawalniczych. Spawy muszg byé zamkniete.

2. Mycie - powierzchnia, na ktérej wida¢ gotym okiem zabrudzenia, musi zosta¢ umyta wodg pod
wysokim cisnieniem z dodatkiem s$rodka odttuszczajgcego, typu Atlantol lub Impurex, a nastepnie
sptukana czystg wodg. Poprzez umycie usuniete zostang zanieczyszczenia olejowe i jonowe.

3. Czyszczenie metodg strumieniowo-scierna.

4. Cata powierzchnia musi by¢é oczyszczona metodg strumieniowo-$cierng, S$cierniwem
ostrokrawedziowym, do stopnia Sa 2 2 wg ISO 8501-1:1996. Chropowato$¢ powierzchni, mierzona
komparatorem wg PN-ISO 8503-2, stopieh posredni (G). Na powierzchni nie moze by¢ kurzu, ttuszczu
i soli. Stopieh odpylenia nie wyzszy niz 3 wedtug PN-ISO 8502-3:1992, odtluszczenie sprawdzi¢ wg
PN-70/H-97052.

5.1.2 Malowanie

Przyktadowy zestaw malarski epoksydowy — np. EP B/450 f-my Malchem

EPOXYKOR B - farba epoksydowa modyfikowana o podwyzszonej odpornosci na wode
llos¢ warstw 3 x grubos¢ powtoki 150 um = razem min. grubos¢ powtoki 450 um
Teoretyczne zuzycie I/m* — 0,643

temperatura stosowania :
Podtoza - min. 0°C, oraz temperatura podtoza co najmniej 3°C wyzsza od temperatury punktu rosy;
otoczenia - min. 0°C , wzgledna wilgotnos¢ powietrza — max. 90%

Aplikacja: Pedzel, natrysk hydrodynamiczny
Parametry natrysku hydrodynamicznego:
- $rednica dyszy 0,48-0,63 mm

- cisnienie 20-25 MPa

Przygotowanie farby:
Sktadnik A farby dokfadnie wymieszaé, a nastepnie zmieszac¢ ze sktadnikiem B (Utwardzacz) w proporciji:

wagowo objetosciowo
Skfadnik A 100 100
Sktadnik B ( Utwardzacz 503) 7,5 12

Farba jest gotowa do uzycia po uptywie 20 minut (w temp. 20+/-2°C). Czas przydatnosci mieszaniny do
uzycia 4 h (w temp. 20+/-2°C)

Przy malowaniu pedzlem farbg EPOXYKOR B konieczne jest naktadanie farby w kilku warstwach dla
uzyskania zalecanej grubosci pojedynczej powioki.
Najkrétszy odstep czasu ( w 20°C ) od natozenia powtoki do oddania pokrycia do eksploatacji 7 dni .

Zalecana ilos¢ warstw: 2- 4, jako samodzielne zabezpieczenie zaleca sie naktadanie 3 warstw: 3x 170
mm
Wybrane parametry techniczne mieszaniny:

gestosé, g/cm3, (okoto) 15
zawartos¢ rozpuszczalnikow, % wag 24
zawartos¢ substancji nielotnych, % obj. 65
temperatura zaptonu, °C, nie mniej niz 24
krycie jakosciowe I
zalecana grubo$¢ pojedynczej warstwy, ym (“na mokro”) 170
grubos¢ powtoki, um ("na sucho”) 110
zuzycie teoretyczne, dm3/m2 0,17
zuzycie teoretyczne, kg /m2 0,26

Zbiornik wodny matej retencji w Bransku wraz z uporzgdkowaniem rzeki Nurzec na odcinku od km 46+189 do km 48+807 tj. 2618 mb 5



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
SST 17.00 Zabezpieczenie antykorozyjne konstrukcji stalowych

Czas wysychania (w temp. 20+/-2°C i wilgotnosci wzglednej 55+/-5%)
- stopien 1 (pytosuchos$¢), h
- stopien 3, max h
- petne utwardzenie, dni

do natozenia kolejnych warstw
- minimalny, h 8
- maksymalny, dni 1

~N P

-14

4
Podane parametry mogg ulec zmianie wraz ze zmiang warunkéw otoczenia, ilosci i grubosci warstw.

6. KONTROLA JAKOSCI.

Ogdlne zasady kontroli jakosci wykonania robo6t podano w ST-00.00. ,Wymagania ogdélne" pkt 6.

6.1. Powierzchnia do malowania.

Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotowanej do malowania powinna obejmowac:
— sprawdzenie wyglgdu powierzchni, sprawdzenie wsigkliwosci, sprawdzenie wyschniecia podtoza,
sprawdzenie czystosci,
— sprawdzenie wygladu powierzchni pod malowanie nalezy wykonaé przez ogledziny zewnetrzne.
Sprawdzenie wsigkliwosci nalezy wykonac przez spryskiwanie powierzchni przewidzianej pod malowanie
kilku kroplami wody. Ciemniejsza plama zwilzonej powierzchni powinna nastgpic¢ nie wczesniej niz po 3 s.

6.2. Roboty malarskie.

6.2.1. Badania powiok przy ich odbiorach nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu ich wykonania nie
wczesniej niz po 14 dniach.
6.2.2. Badania przeprowadza sie przy temperaturze powietrza nie nizszej od +5°C przy wilgotnosci
powietrza mniejszej od 65%.
6.2.3. Badania powinny obejmowac:
- sprawdzenie wygladu zewnetrznego
- sprawdzenie zgodnosci barwy ze wzorcem
- sprawdzenie grubosci powtoki mineralne;j
- sprawdzenie powtoki na zarysowanie i uderzenia, sprawdzenie elastycznosci i twardosci oraz
przyczepnosci zgodnie z odpowiednimi normami panstwowymi.

Jesli badania dadzg wynik pozytywny, to roboty malarskie nalezy uzna¢ za wykonane
prawidtowo. Gdy ktérekolwiek z badan dato wynik ujemny, nalezy usungé¢ wykonane powtoki czesciowo
lub catkowicie i wykona¢ powtérnie.

7. OBMIAR ROBOT.

Ogodlne zasady obmiaru robét podano w ST-00.00. ,Wymagania ogdlne" pkt 7.

Jednostkg obmiarowg robét jest m? powierzchni zamalowanej wraz z przygotowaniem do
malowania podfoza, przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniem rusztowan lub drabin malarskich
oraz uporzgdkowaniem stanowiska pracy. llo$¢ robot okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem
zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT.

Ogolne zasady odbioru robét podano w ST-00.00. ,Wymagania ogolne" pkt 8. Roboty podlegajg
warunkom odbioru wedtug zasad podanych ponizej.

8.1. Odbior podtoza

8.1.1. Zastosowane do przygotowania podtoza materiaty powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w
normach panstwowych lub $wiadectwach dopuszczenia do stosowania w budownictwie. Podtoze
powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5. Jezeli odbiér podtoza odbywa sie po
dluzszym czasie od jego wykonania, nalezy podioze przed gruntowaniem oczyscic.

8.2. Odbiér robét malarskich

8.2.1. Sprawdzenie wygladu zewnetrznego powlok malarskich polegajace na stwierdzeniu
réwnomiernego roztozenia farby, jednolitego natezenia barwy i zgodnosci ze wzorcem producenta, braku
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przeswitu i dostrzegalnych skupisk lub grudek nieroztartego pigmentu lub wypetniaczy, braku plam,

smug, zaciekéw, pecherzy odstajgcych ptatéw powtoki, widocznych okiem sladéw pedzla itp., w stopniu

kwalifikujgcym powierzchnie malowang do powtok o dobrej jakosci wykonania.

8.2.2. Sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie i zmywanie polegajgce na lekkim, kilkakrotnym

potarciu jej powierzchni miekkg, wetniang lub bawetniang szmatkg kontrastowego koloru.

8.2.3. Sprawdzenie odpornosci powtoki na zarysowanie.

8.2.4. Sprawdzenie przyczepnosci powloki do podioza polegajgce na prébie poderwania ostrym

narzedziem powitoki od podioza.

8.2.5. Sprawdzenie grubosci powtoki malarskiej. Wyniki odbioréw materiatéw i robét powinny byc¢
kazdorazowo wpisywane do Dziennika Budowy.

9. PODSTAWA PLATNOSCI.

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatno$ci podano w ST-00.00. ,Wymagania ogdine" pkt 9.

Ptaci sie za ustalong ilo$¢ m? powierzchni zamalowanej wg ceny jednostkowej wraz z
przygotowaniem do malowania podfoza, przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniem rusztowar lub
drabin malarskich oraz uporzgdkowaniem stanowiska pracy. llos¢ robot okresla sie na podstawie projektu
z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze. W poszczegdélnych
specyfikacjach technicznych wyszczegdlniono w Rozdziale 9 dla jakich elementéw stalowych
zabezpieczenie antykorozyjne Wykonawca winien ujg¢é w cenach jednostkowych tych wyrobéw i
elementow.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

10.1 Normy

PN-62/C-81502 Szpachléwki i kity szpachlowe. Metody badan.

PN-C 81911:1997 Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne
PN-C-81916:2001 Farby epoksydowe grubopowtokowe

PN-C-81914:2002 Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz

PN-C-81911:1997 Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne.
PN-C-81932:1997 Emalie epoksydowe chemoodpome.

10.2 Inne dokumenty:

1. Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (t. j. Dz. U. z 2006 r.. Nr 156, poz. 1118; z
poézniejszymi zmianami),

2. Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r., Nr 92, poz. 881),

3. Ustawie z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodno$ci (t. j. Dz. U. z 2004 r, Nr 204,
poz.2087, z pdzniejszymi zmianami),

4. Rozporzadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 1 czerwca 1998 r. w sprawie
warunkow technicznych jakim powinny odpowiada¢ morskie budowle hydrotechniczne i ich
usytuowanie. (Dz.U. Nr 101 z 1998 r., poz. 645)

5. Zalecenia do projektowania Morskich konstrukcji hydrotechnicznych Z1-Z46, Politechnika
Gdanska ; Katedra Budownictwa Morskiego.
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