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SST-18.00 MONTAZ KONSTRUKCJI STALOWYCH, OKUC, BARIEREK, KRAT
1. WSTEP

1.1 Przedmiot SST

Przedmiotem SST sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét zwigzanych z montazem
elementéw stalowych okué, krat, barierek, balustrad, osprzetu pomocniczego i innych drobnych elementéw
stalowych w ramach zadania wymienionego w ST-00.00 ,Wymagania ogdlne”, p. 1.1.

1.2 Zakres stosowania SST

Specyfikacja Techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji prac wymienionych w punkcie 1.1.
Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji mogg mie¢ miejsce tylko w przypadkach
prostych robot o niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnieje pewnos$é, ze podstawowe wymagania beda
spetnione przy zastosowaniu metod wykonania wynikajgcych z doswiadczenia oraz uznanych regut i
zasad sztuki budowlanej.

1.3 Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej SST dotyczg zasad prowadzenia robot zwigzanych z przygotowaniem i
montazem elementéw wymienionych p. 1.1 niniejszej SST.

14 Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi przepisami i z
definicjami podanymi w ST-00.00 ,Wymagania ogdine”

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Ogolne wymagania dotyczgce wykonania robo6t podano w Specyfikacji Technicznej ST 00.00.
~Wymagania Ogdlne”.
Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonanych prac oraz za zgodnos¢ z Projektem
budowlano —wykonawczym Specyfikacjg Techniczng i poleceniami Inzyniera Kontraktu. Wprowadzenie
jakichkolwiek odstgpien od tych dokumentéw wymaga akceptacji Inzyniera Kontraktu.

2. MATERIALY

Ogdélne wymagania dotyczagce materiatbw podano w Specyfikacji Technicznej ST
00.00.,Wymagania Ogdlne” pkt 2.

Montowane bedg gotowe urzgdzenia, prefabrykaty, kompletne, wykonane przez wyspecjalizowane
przedsiebiorstwo lub w warsztatach wykonawcy zamowienia, wyszczegolnione w dokumentacji projektowe;.

21 Wymagania ogélne

Wszystkie materiaty stosowane do wykonania robét muszg byé zgodne z wymaganiami niniejszej ST i
dokumentaciji projektowe;j.
Do wykonania robét mogg by¢ stosowane wyroby budowlane spetniajgce warunki okreslone w:
— Ustawie z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (t. j. Dz. U. Nr 156 z 2006 r., poz. 1118;ze zm.),
— Ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r., Nr 92, poz. 881),
— Ustawie z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (t.j. Dz. U. z 2004 r., Nr 204, poz.
2087, z pdzniejszymi zm.).
Na Wykonawcy spoczywa obowigzek posiadania dokumentacji wyrobu budowlanego wymaganej przez
w/w ustawy lub rozporzgdzenia wydane na podstawie tych ustaw.
Materiaty stosowane do wykonywania elementéw konstrukcji stalowych powinny odpowiadaé
wymaganiom zawartym w normach PN-S-10050:1989 i PN-82/S-10052. Stal zabezpieczona
antykorozyjnie dla kategorii korozyjnosci Im1.

2.2 Wymagania szczegé6towe

2.2.1. Stal konstrukcyjna

Stal konstrukcyjna stosowana do wykonywania elementéw konstrukcji stalowych powinna odpowiada¢
wymaganiom przytoczonych w p. 2.1 oraz norm: PN-EN 10020:2003, PN-EN 10027-1:1994, PN-EN
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10027-2:1994, PN-EN 10021:1997, PN-EN 10079:1996, PN-EN 10204+Ak:1997, PN-90/H-01103, PN-
87/H-01104, PN-88/H-01105, a ponadto:.

2.2.1.1.Wyroby walcowane - ksztaltowniki:

- dwuteowniki powinny odpowiadaé wymaganiom norm: PN-91/H-93407, PN-H-
93419:1997, PN-H-93452:1997 oraz PN-EN 10024:1998,

— ceowniki powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-H-93400:2003; PN-EN 10279:2003; EN
10279:2000

- rury powinny odpowiada¢ wymaganiom norm PN-EN 10210-1:2000 oraz PN-EN 10210-
2:2000.

Ksztattowniki stosowane do wykonania konstrukcji stalowych powinny ponadto odpowiada¢ nastepujgcym
wymaganiom:

- mie¢ atesty hutnicze i zaswiadczenia odbioru,

- mie¢ trwate ocechowanie,

- mie¢ wybite znaki cechowe.

2.2.1.2.Wyroby walcowane - blachy:

- blachy uniwersalne powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-H-92203:1994,

- blachy grube powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-H-92200:1994,

- blachy zeberkowe powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-73/H-92127,

- bednarka powinna odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-76/H-92325,

Blachy stosowane do wykonania konstrukcji stalowych powinny ponadto odpowiada¢ nastepujgcym
wymaganiom:

- mie¢ atesty hutnicze i zaswiadczenia odbioru,

- mie¢ trwate ocechowanie,

- mie¢ wybite znaki cechowe.

Elementy ze stali nierdzewnej gatunku OH18N9 powinny odpowiadaé wymaganiom normy: PN-
71/H-86020

2.2.2.  Lkaczniki

Sruby, nakretki, nity i inne akcesoria do tgczenia konstrukgji stalowych powinny odpowiada¢ wymaganiom
norm: PN-ISO 1891:1999, PN-ISO 8992:1996 oraz PN-82/M-82054.20, a ponadto:

- Sruby powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN ISO 4014:2002, PN-61/M-82331. PN-91/M-
82341, PN-91/M-82342 oraz PN-83/M-82343,

- nakretki powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-83/M-82171,

- podktadki  powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN ISO 887:2002, PN-ISO
10673:2002, PN-77/M-82008, PN-79/M-82009 PN-79/M-82018 oraz PN-83/M-82039,

- nity powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-88/M-82952 oraz PN-88/M-82954.

2.2.3. Materiaty do spawania

Materiaty do spawania konstrukcji stalowych powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-EN 759:2000,
a ponadto:

- elektrody powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-91/M-69430,

- drut spawalniczy powinien odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-EN 12070:2002,

- topniki do spawania elektrycznego powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-73/M-69355 oraz PN-
67/M-69356.

- do spawania stali 1.4301 (OH18N9) kwasoodpornej wg PN-EN 10088-1 stosowaé elektrody np. ES
018-8R. Wszystkie spoiny sg wykonane w technologii wtasciwej dla stali kwasoodpornej (metodg TIG,
przy uzyciu gtowicy zamknietej do spawania orbitalnego w ostonie argonowej lub automatu CNC).

Elektrody powinny miec:

- zadwiadczenie jakosci

- spetnia¢é wymagania norm przedmiotowych

- opakowanie, przechowywanie i transport winny by¢ zgodne z wymaganiami obowigzujgcych norm i
wymaganiami producenta.

2.2.4. Sktadowanie materialéw i konstrukcji

Na miejscu sktadowania nalezy rejestrowaé materiaty i konstrukcje stalowe po ich wytadowaniu, nalezycie
segregowac i uktada¢ na wyznaczonym miejscu na podktadach drewnianych z bali lub desek na
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wyréwnanej do poziomu ziemi w odlegtosci 2.0 do 3.0 m od siebie oraz oczyszczac¢ i naprawia¢ powstate
w czasie transportu ewentualne uszkodzenia.

Elektrody sktadowa¢ w magazynie w oryginalnych opakowaniach, zabezpieczajgc przed zawilgoceniem.
t gczniki sktadowa¢ w magazynie w oryginalnych opakowaniach lub skrzynkach.

3. SPRZET
3.1. Ogdlne warunki stosowania sprzetu

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w Specyfikacji Technicznej ST 00.00.,Wymagania
Ogolne” pkt 3.

Jakikolwiek sprzet, maszyny i urzadzenia nie gwarantujgce zachowania wymagan jakosciowych roboét
zostang przez Inzyniera zdyskwalifikowane i niedopuszczone do robot.
Zastosowany sprzet powinien uzyskac akceptacje Inzyniera.

4, TRANSPORT

Ogdélne wymagania dotyczgce sprzetu podano w Specyfikacji Technicznej ST 00.00.
~Wymagania Ogolne” pkt 4.
Elementy konstrukcji stalowej zatadowane na $rodki transportu powinny odpowiada¢ wymogom  skrajni
i byé trwale mocowane, aby w drodze nie ulegly zsunieciu, odksztatceniu, przewrdceniu itp.
Sposoéb zatadunku, transportowania i roztadunku nie powinien powodowaé powstania nadmiernych
deformacji, naprezen i uszkodzen.
Elementy wiotkie powinny by¢ odpowiednio zabezpieczone przed odksztatceniem i zdeformowaniem.
Wykonawca, na zyczenie Inwestora, powinien wykona¢ ,Projekt organizacji transportu” elementow
konstrukcji stalowej z Wytworni na miejsce wbudowania. Projekt podlega pisemnej akceptaciji przez
Inzyniera.
~Projekt organizacji transportu" powinien zawierac¢:
harmonogram realizacji transportu,
okreslenie gabarytow i masy transportowanych elementéw,
sposob za i wytadunku elementéw stalowych,
rodzaj srodkow transportowych,
w przypadku elementéw, ktérych gabaryty przekraczajg skrajnie drogowsg, kolejowg lub
wodng, nalezy podal planowang trase transportu wraz ze wszystkimi wymaganymi
przepisami pozwoleniami i uzgodnieniami,

e sposob oznakowania transportu elementow,

Wszelkiego rodzaju opracowania (projekty, ekspertyzy, opinie) wymagane przez jednostki uzgadniajgce
trase konwoju lub transportu, Wykonawca powinien wykona¢ we wiasnym zakresie i na wiasny koszt.
Wszelkie uszkodzenia budowli i urzgdzen powstate w trakcie transportu Wykonawca bedzie usuwat na
biezgco i na wiasny koszt.
Zafadunek, transport, roztadunek i skfadowanie elementéw do montazu i zabetonowania powinny odbywaé sie
tak, aby zachowac ich dobry stan techniczny.

5. WYKONANIE ROBOT

Ogodlne wymagania wykonania rob6t podano w Specyfikacji Technicznej ST 00.00. ,Wymagania
Ogolne” pkt 5.

Montaz elementéw bedzie wykonywany w oparciu o rysunki konstrukcyjne zamieszczone w dokumentacii
projektowej. Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robot
uwzgledniajgcy wszystkie warunki, w jakich bedg wykonywane roboty zwigzane z wykonaniem i
montazem elementéw konstrukcji stalowe;.

Elementy drugorzedne mogg by¢ wykonywane przez spawaczy posiadajgcych odpowiednie uprawnienia
w Wytwérniach nie posiadajgcych Swiadectwa Kwalifikacji Ministerstwa Infrastruktury tylko za zgoda
Inzyniera. Do elementéw drugorzednych zalicza sie elementy nieobcigzone (podktadki wyréwnania,
wypetnienia) oraz elementy przeznaczone do przejecia obcigzen innych niz obcigzenia podstawowe
rozwazanej konstrukcji w rozumieniu normy PN-85/S-10030 .
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5.1. Wykonanie elementéw do montazu

Wszystkie prefabrykaty i elementy do montazu przewidziane w dokumentacji projektowej powinny byé
wykonane w zaktadzie wytworczym lub w warsztatach wykonawcy. Urzgdzenia, materiaty i pétwyroby stosowane
do wykonania powinny posiada¢ atest dostawy.

Spawane elementy nie mogg by¢ pokrzywione ani zwichrowane. Wszystkie powierzchnie elementéw stalowych
niepodlegajgce obetonowaniu, nalezy malowa¢ zestawem malarskim zgodnym z SST 17.00. Zabezpieczenie
antykorozyjne .

Catos¢ operacji zabezpieczenia powierzchni powinna by¢é wykonana w warsztacie lub zaktadzie wytworczym
przed zmontowaniem i zabetonowaniem.

Po ostatecznym montazu dokonac¢ przegladu pokry¢ malarskich i uzupetni¢ ubytki.

5.2 Zakres wykonywania robét

5.2.1. Wymagania ogdine

Technologia spawania powinna zapewnia¢ minimalizacje naprezen spawalniczych i odksztatcen.
Wytwérca powinien zobowigza¢ sie do znajomosci i przestrzegania ustalen zawartych w ST i
dokumentaciji projektowej, co potwierdza pisemnie ztozeniem odpowiedniej deklaracji Inzynierowi.

5.2.2.  Przygotowanie i obrébka elementéw

Wyroby hutnicze stosowane do wykonania elementéw konstrukcji stalowej przed wbudowaniem powinny
by¢ sprawdzone pod wzgledem:

- gatunku stali,

- asortymentu,

- wiasnosci,

- wymiarow i prostoliniowosci.

Elementy, ktérych odchylki wymiarowe pod wzgledem prostoliniowosci przekraczajg dopuszczalne
odchytki wg PN-89/S-10050, powinny podlega¢ prostowaniu. Elementy stalowe konstrukcji poddane
prostowaniu lub gieciu nie powinny wykazywaé peknie¢. Wystgpienie tego rodzaju uszkodzen powoduje
odrzucenie wykonanych elementéw. Sprzet uzywany do prostowania i giecia elementéw stalowych
powinien by¢ zaakceptowany i sprawdzony przez Inzyniera/Inspektora Nadzoru.

Ciecie elementéw i sposob obrobienia brzegdw powinien by¢é wykonany zgodnie z ustaleniami
dokumentacji projektowej z zachowaniem wymagan wg PN-89/S-10050. Przed przystgpieniem do
skladania elementéw konstrukcji Inzynier przeprowadza odbiér elementéw w zakresie usuniecia rdzy,
oczyszczenia i oszlifowania powierzchni przylegajgcych i brzegéw stykéw z zachowaniem wymagan wg
PN-89/S-10050, PN-87/M-04251 i PN-EN 1SO 9013:2002.

5.2.3. Skladanie konstrukcji
5.2.3.1. Spawanie

Spawanie winno odbywac sie zgodnie z normg PN-89/S-10050.

Scalanie elementow konstrukcji stalowej przez spawanie powinno by¢ wykonane zgodnie z
zaakceptowanym przez Inzyniera ,Projektem technologii spawania". Osoby kierujgce spawaniem i
spawacze powinny posiada¢ odpowiednie uprawnienia. Elementy stalowe konstrukcji spawane sg w
Wytwérni w elementy montazowe zgodnie z dokumentacjg projektows.

Wszystkie spoiny po wykonaniu podlegajg badaniu, ocenie jakosciowej i odbiorowi zgodnie z ,Projektem
technologii spawania". Badania wstepne wykonuje Wykonawca Ilub jednostka wskazana przez
Wykonawce, a wyniki w formie protokotéw przekazywane sg Inzynierowi.

Badania ostateczne spoin polegajgce na ogledzinach i makroskopowych badaniach nieniszczacych wg
PN-75/M-69703 i PN-85/M-69775 (PN-EN 970:1999) prowadzi jednostka zaakceptowana przez Inzyniera.
Badania ostateczne spoin: radiograficzne i ultradzwiekowe wg PN-87/M-69776, PN-EN 1435:2001 i PN-
EN 1712:2001, wykonywaé mogg jedynie laboratoria posiadajgce Swiadectwo Komisji Kwalifikacyjnej
Ministerstwa Infrastruktury i zaakceptowane przez Inzyniera. W kazdej fazie wykonywania konstrukgji
stalowej Inzynier moze zarzadzi¢ kontrole stosowanych materiatdw spawalniczych i sprawdzenie
poprawnosci wykonywanych ztgczy spawanych.

W wyniku spawania powstajg naprezenia spawalnicze powodujgce odksztatcenia elementow
konstrukcji  stalowej. Sposéb usuniecia odksztatcen konstrukcji okresla ,Projekt technologii
spawania" w zgodzie z zaleceniami PN-89/S-10050.

5.2.3.2. Potaczenia na sruby
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O ile nie jest okre$lone inaczej w dokumentacji przekazanej z wytworni wykonywanie otwordw i ich
rozwiercanie do ostatecznego wymiaru nalepy wykona¢ podczas ostatecznego montazu konstrukcji.
Rozwiercone lub wiercone otwory (cylindryczne lub stozkowe) powinny by¢ prostopadie do elementu
Rozwiertaki i wiertta powinny byé w miare mozliwosci prowadzone mechanicznie. Zte rozmieszczenie
otworéow dyskwalifikuje element Wiercenie i rozwiercanie moze by¢ wykonywane tylko przy pomocy
urzgdzeh obrotowych Wiercenie przez szablon jest dozwolone po bezpiecznym i pewnym
przymocowaniu go na wiasciwym miejscu Wszystkie czesci muszg by¢ starannie docisniete w czasie
wiercenia. Zle wykonane lub rozmieszczone otwory nie powinny byé naprawiane przez spawanie, chyba
ze jest to dozwolone przez Inzyniera.

Szczelno$¢ potgczenia za pomocg Srub i trzpieni montazowych powinna byé taka aby szczelinomierz
grubosci 0,2 mm nie mogt wejs¢ miedzy powierzchnie tgczone gtebiej niz na 20mm Diugos¢ Sruby
powinna by¢ taka aby gwint Sruby pracujgcy na docisk i Scinanie (w potgczeniach zwyktych i
pasowanych) nie wchodzit gtebiej w otwér tgczonej czesci niz na 2 zwoje Nakretka i teb Sruby powinny
bezposrednio lub poprzez podkfadki doktadnie przylega¢ do powierzchni tgczonych elementéw.

5.2.4. Montaz konstrukcji stalowej zasuw remontowych

Przed dostarczeniem elementéw montazowych zasuw remontowych na plac budowy nalezy dokonac¢
przegladu technicznego na placu sktadowym. Elementy konstrukgji stalowych i materiaty dostarczone na
budowe powinny by¢ wytadowywane i montowane dzwigami. Elementy ciezkie, dtugie i wiotkie nalezy
przenosi¢ za pomocg zawiesi i usztywni¢ przed odksztatceniem. Elementy uktada¢ w sposéb
umozliwiajgcy odczytanie znakowania.

Wszelkie prace nalezy wykonaé¢ zgodnie z ,Instrukcjg obstugi i eksploatacji urzgdzen” bedacg w
posiadaniu Zamawiajgcego

5.2.5. Zabezpieczenie antykorozyjne

Przewidziane dokumentacjg projektowg zabezpieczenie antykorozyjne elementéw konstrukcji stalowe;,
jezeli jest to mozliwe, nalezy wykona¢ w Wytwdrni zgodnie z SST-17.00 dotyczgcg zabezpieczenia
antykorozyjnego konstrukcji stalowych.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot

Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci rob6t podano w Specyfikacji Technicznej 00.00.
+~WVymagania Ogdlne” pkt.6 .
Kontrola jakosci wykonania konstrukcji stalowej polega na sprawdzeniu zgodnosci z dokumentacjg
projektowg oraz wymaganiami podanymi w normie PN-89/S-10050 oraz niniejszej ST.
Kontrola powinna by¢ prowadzona wg ustalonego Planu Kontroli oraz szczegétowe okreslenie zakresu,
celu kontroli, czestotliwosci badan, sposobu i ilos¢ pobierania prébek. Na Wykonawcy spoczywa
obowigzek sporzgdzenia przed przystgpieniem do Robét, Planu Kontroli, ktoéry podlega zatwierdzeniu
przez Inzyniera.
Inzynier w porozumieniu z Wykonawca, powotuje Komisje Odbioru, ktérej zadaniem jest sprawowanie
nadzoru nad wykonaniem nowej konstrukcji stalowej jak i nowych elementéw konstrukcji juz
istniejgcej. Poszczegdlne etapy wykonania konstrukcji stalowej sg odbierane przez Komisje poprzez
sporzadzenie odpowiedniego protokotu. Ocena poszczegdlnych etapdw robét potwierdzana jest wpisem
do Dziennika Budowy.

6.2 Zakres kontroli i badan:

6.2.1. Materialy

Materiaty stosowane do wykonania elementéw konstrukcji stalowej podlegajg kontroli zgodnie z
wymaganiami podanymi w niniejszej ST.

Przed wbudowaniem kazdorazowo stosowane materiaty powinny uzyska¢ akceptacje Inzyniera.

6.2.2. Konstrukcja stalowa

Wykonanie i montaz konstrukcji stalowej podlega kontroli zgodnie z wymaganiami podanymi w niniejszej
ST.

Dopuszczalne odchytki wymiarowe powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-89/S-10050 oraz
warunkom podanym w niniejszej ST.
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6.2.2.1. Kontrole prowadzone w procesie wytwarzania:

- kontrola stali,

- sprawdzenie elementéw stalowych,

- sprawdzenie wymiarow konstrukciji,

- sprawdzenie potgczen,

- sprawdzenie zabezpieczen antykorozyjnych,

- sprawdzenie poprawnosci wykonania konstrukcji poprzez wykonanie probnego montazu konstrukcji.

6.2.2.2. Kontrola w czasie transportu i na budowie

- sprawdzenie wykonanego oznakowania zgodnego z planem montazu,

- sprawdzenie czy elementy zatadowane na $rodki transportu odpowiadajg wymogom skrajni i czy sg
trwale mocowane,

- sprawdzenie zgodnosci wykonania konstrukcji stalowej z dokumentacjg projektows,

- kontrole jakosci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych toleranciji,

- kontrole jakosci powtok antykorozyjnych.

Odbidr konstrukcji oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstatych uszkodzen w czasie
transportu potwierdza Inspektor Nadzoru/Inzynier wpisem do Dziennika Budowy.

Roboty podlegajg odbiorowi, a ocena poszczegdlnych etapéw robdt potwierdzana jest wpisem do
Dziennika Budowy

6.3. Kontrola montazu elementéow

Sprawdzenie montazu elementéw do zabetonowania wykonuje sie przez bezposredni pomiar tasma,
pionem i niwelatorem i pordwnanie z Dokumentacjg Projektowg. Badania polegajg na stwierdzeniu:

a) zgodnosci podstawowych wymiaréw z Dokumentacjg Projektowa,

b) zachowania rzednych i odchylenia od potozenia poziomego,

¢) odchylenia od potozenia pionowego,

d) prawidtowosci i doktadnosci potgczen miedzy poszczegdlnymi elementami.

Sprawdzenie nalezy wykonaC przez ogledziny zewnetrznych potgczen i przez kontrole spoin spawow i
skreceh potgczeh Srub w konstrukcji. Dopuszczalne odchytki wymiarowe od projektu dla montazu
elementdéw zamknieé do zabetonowania - wg normy BN-74/8950-02 i PN-B-06200:2002 - ,Konstrukcje
stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru. Wymagania podstawowe"

6.4. Kontrola zabezpieczenia antykorozyjnego

Po montazu i probach nalezy dokonaé¢ przeglagdu powtok malarskich. W przypadku widocznych
ognisk korozyjnych i ztuszczen do 1 % powierzchni (I stopien zniszczenia) lub 1 % + 5 % (Il stopien
zniszczenia) mozna dokonaé lokalnych poprawek malarskich na budowie. W przypadku stwierdzenia
korozji powyzej 5 % (lll stopien zniszczenia), na etapie odbioru elementéw od producenta nalezy catosé
elementow zamknie¢ i mechanizméw zwrdci¢ producentowi celem usuniecia catosci powtok malarskich i
ponownego zabezpieczenia antykorozyjnego i przedstawienia do ponownego odbioru.

7. OBMIAR ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczgce obmiaru rob6t podano w Specyfikacji Technicznej ST 00.00
+~WVymagania Ogdlne” pkt 7.

7.1. Jednostka obmiaru

Jednostkami obmiarowymi sa:
e 1szt. (sztuka) — osprzetu pomocniczego o okreslonych w dokumentacji technicznej parametrach
konstrukcji
e 1t (tona) - konstrukcji stalowych
e 1kg (kilogram) — konstrukcji stalowych
e 1m2 (metr kwadratowy) — montaz krat

llos¢ robdt okresla sie na podstawie Dokumentacji Projektowej z uwzglednieniem zmian
zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczgce odbioru robét podano w Specyfikacji Technicznej ST 00.00.
~WVymagania Ogdlne” pkt 8..
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Na podstawie wynikdw badanh odbiorow wg p. 6 nalezy sporzadzi¢ protokoty odbioru robét. Jezeli
wszystkie wyniki badan byly pozytywne, montaz zamknie¢ i mechanizméw nalezy uzna¢ za zgodne z
SST.

9 PODSTAWA PLATNOSCI

Ogdélne wymagania dotyczace ptatnosci podano w Specyfikacji Technicznej ST-
00.00.,Wymagania Ogdlne”. pkt 9.

Podstawe ptatnosci stanowi cena za 1 kg wykonania i zamontowania elementéow konstrukcji
stalowych. Cena jednostkowa obejmuje:
e prace przygotowawcze,
dostarczenie materiatéw przewidzianych do wykonania robot,
opracowanie ,Programu realizacji robét" wraz z ,,Projektem technologii spawania”,
sprawdzenie kwalifikacji spawaczy,
badanie i obrébka elementéw stalowych do scalania,
scalanie elementéw i ich spawanie,
zabezpieczenie antykorozyjne konstrukcji
montaz prébny konstrukciji,
oznaczenie elementow wedtug kolejnosci montazu,
wykonanie niezbednych pomiaréw i badan wymaganych ST lub zleconych przez Inzyniera,
e gromadzenie wynikow przeprowadzonych pomiardw i badan.

Cena zwiera réwniez zapas na odpady i ubytki materiatowe.

Podstawe ptatnosci transportu konstrukcji stanowi cena za 1T i obejmuje:
e wykonanie ,Projektu organizacji transportu" wraz z niezbednymi projektami, ekspertyzami i
opiniami,
e zatadunek konstrukcji na srodki transportu (lgdowego i wodnego),
e przewiezienie konstrukcji z wytworni na plac budowy,
e roztadunek konstrukcji na placu skladowym na budowie,
e usuniecie uszkodzen powstatych w trakcie transportu,

Cena zwiera réwniez zapas na odpady i ubytki materiatowe.

Podstawe ptatnosci montazu zamknigeé remontowych stanowi cena za 1T i obejmuje:
e prace przygotowawcze i pomiarowe,
montaz wstepny z regulacjg geometrii,
usuniecie ewentualnych usterek,
uporzgdkowanie miejsca robot,
zabezpieczenie antykorozyjne,
wykonanie niezbednych pomiaréw i badan wymaganych ST lub zleconych przez Inzyniera,
gromadzenie wynikéw przeprowadzonych pomiaréw i badan.

Cena zwiera réwniez zapas na odpady i ubytki materiatowe.

Montaz konstrukcji jako catosci na budowie stanowi cena za 1T i obejmuje:
e prace przygotowawcze i pomiarowe,
montaz wstepny z regulacjg geometrii,
usuniecie ewentualnych usterek,
uporzgdkowanie miejsca robot,
zabezpieczenie antykorozyjne,
wykonanie niezbednych pomiaréw i badan wymaganych ST lub zleconych przez Inzyniera,
gromadzenie wynikéw przeprowadzonych pomiaréw i badan.

Cena zwiera rowniez zapas na odpady i ubytki materiatowe.

Montaz drobnych elementéw konstrukcji jako catosci na budowie cena za 1szt. i obejmuje:
e prace przygotowawcze i pomiarowe,
e montaz wstepny z regulacjg geometrii,
e usuniecie ewentualnych usterek,
e uporzgdkowanie miejsca robot,
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zabezpieczenie antykorozyjne,
wykonanie niezbednych pomiaréw i badan wymaganych ST lub zleconych przez Inzyniera,
gromadzenie wynikéw przeprowadzonych pomiarow i badan.

Cena zwiera rowniez zapas na odpady i ubytki materiatowe.

Ptatnosé¢ za jednostke obmiarowg nalezy przyjmowaé zgodnie z obmiarem (przedmiarem), z oceng

jakosci robét i na podstawie wynikow pomiarow.

10.

PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Polskie normy

NP

O N U~ W

9.
10.
11
12
13.
14.
15.
16.
17.
18.
19.
20.

21
22.

2.

24.
25.

26.

27.
28.

29.
30.

31.

32.

33.

34

PN-90/B-03200. Konstrukcje stalowe - Obliczenia statyczne i projektowanie

PN-80/B-03203. Konstrukcje stalowe w budownictwie wodnym srédlgdowym - Obliczenia statyczne i
projektowanie

PN-81/H-84023. Stal okreslonego zastosowania. Gatunki

PN-83/H-84017 Stal niskostopowa o podwyzszonej wytrzymatosci. Gatunki

PN-83/H-84017 Stal niestopowa konstrukcyjna ogolnego przeznaczenia. Gatunki

PN-82/M-82054/03 Sruby, wkrety i nakretki. Wiasciwosci mechaniczne $rub i wkretéw

PN-85/M-82101 Sruby ze them szeéciokgtnym

PN-88/M-69710 Spawalnictwo. Préba statyczna rozciggania doczotowych zigczy spawanych lub
zgrzewanych

PN —EN 10027-1:1994 Systemy oznaczania stali. Znaki stali,

PN-EN 10027-2:1994  Systemy oznaczania stali. Systemy cyfrowe

PN-EN 10021:1997 Ogodlne techniczne warunki dostawy stali i wyrobéw stalowych.

PN-EN 10079:1996 Stal. Wyroby. Terminologia.

PN-EN 10204+Ak:1997 Wyroby metalowe. Rodzaje dokumentéw kontroli.

PN-90/H-01103 Stal. Potwyroby i wyroby hutnicze. Cechowanie barwne.

PN-87/H-01104 Stal. Potwyroby i wyroby hutnicze. Cechowanie.

PN-88/H-01105 Stal. Pétwyroby i wyroby hutnicze. Pakowanie, przechowywanie i transport.
PN-91/H-93407 Stal. Dwuteowniki walcowane na gorgco

PN-H-92203:1994 Stal. Blachy uniwersalne. Wymiary.

PN-H-92200:1994 Stal. Blachy grube. Wymiary.

PN-EN 759:2000 Spawalnictwo, materiaty dodatkowe do spawania. Warunki techniczne dostawy
materiatéw dodatkowych do spawania. Rodzaj wyrobu, wymiary, tolerancje i znakowanie.
PN-91/M-69430 Spawalnictwo. Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania stali. Ogélne
wymagania i badania.

PN-EN 12070:2002 Materialy dodatkowe do spawania. Druty elektrodowe, druty i prety do
spawania fukowego stali odpornych petzanie. Klasyfikacja.

PN-73/M-69355 Topniki do spawania i napawania tukiem krytym.

PN-67/M-69356 Topniki do spawania zuzlowego.

PN-87/M-04251 Struktura geometryczna powierzchni. Chropowatos¢ powierzchni. Wartosci
liczbowe parametrow.

PN-EN ISO 9013:2002 Spawanie i procesy pokrewne. Klasyfikacja jakosci i tolerancje wymiaréw
powierzchni cietych termicznie (ciecie tlenem).

PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wady ztgczy spawanych. Nazwy i okreslenia.

PN-85/M-69775 Spawalnictwo. Wadliwosé zigczy spawanych. Oznaczenie klasy wadliwosci na
podstawie ogledzin zewnetrznych.

PN-EN 970:1999 Spawalnictwo. Badania nieniszczace ztgczy spawanych. Badania wizualne.
PN-87/M69776 Spawalnictwo. Okreslenie wysokosci wad spoin na podstawie gestosci optycznej
obrazu na radiogramie.

PN-EN 1435:2001 Badania nieniszczace zigczy spawanych. Badania radiograficzne zigczy
spawanych.

PN-EN 1712:2001 Badania nieniszczgce ztgczy spawanych. Badania ultradzwiekowe zigczy
spawanych.

PN-87/M-69772 Spawalnictwo. Klasyfikacja wadliwosci ztgczy spawanych na podstawie
radiogramow.

PN-EN 10020:2003 Definicje i klasyfikacja gatunkéw stali. Symbole gtéwne

10.2. Normy branzowe

1. Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (t. j. Dz. U. Nr 156 z 2006 r., poz. 1118; z
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pdzniejszymi zmianami),

2. Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r., Nr 92, p6z. 881),

3. Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (t. j. Dz. U. z 2004 r, Nr 204, poz.2087,
z pdzniejszymi zmianami),
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